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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(54) Reflektor fur einen Dokumentenscanner oder Kopierer 

(§) Hinter einem Dokument, das in einem optischcn Bild- 
scanner, einem Kopierer, einem Faxgerat oder einer ent- 
sprechenden Vorrichtung abgetastet werden soil, ist eine 
reflektierende Oberflache angeordnet, Vorzugsweise 
weist die reflektierende Oberflache einen Reflexionsgrad 
von weniger als 90% auf, wobei sich der bevorzugte Re- 
flexionsgrad in einem Bereich von 60% bis 75% befindet. 
Die reflektierende Oberflache ist im wesentlichen einstuk- 
kig mit der Oberflache des Scanner-, Kopierer- oder Fax- 
geratdeckels angeordnet und reduziert den Bilddurch- 
schlag wesentlich, wahrend sich ein akzeptabler Bildver- 
schiebungspegel und ein akzeptabler Verlust des Dyna- 
mikbereichs bezuglich einer weiRen Oberflacher ergibt. 
Bei einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel ist die reflektie- 
rende Oberflache von dem Endanwender austauschbar, 
urn den Reflexionsgrad der reflektierenden Oberflache fur 
ein gegebenes Dokument, das abgetastet, kopiert oder 
gefaxt werden soli, zu optimieren. 
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Beschreibung 

Diese Erfindung bezicht sich im allgemeinen auf Scanner 
(Abl astvorrichtungen), Kopierer, Faxgerale und andere Vor- 
richtungen, die zum Umformen eines oplischen Bildes eines 
Dokumenls in ein elektronisches Signal verwendcl werden, 
und insbesondere auf eine reflektierende Oberflache, die 
hinter einein abzubildenden Dokurnent verwendel wird. 

Elektronische Dokumentenscanner, Kopierer und Faxge- 
rale formen ein optisches Bild eines Dokuments in ein elek- 
trisches Signal um, das zum Speichern, Anzeigen, Ausdruk- 
ken oder fur eine elektronische I Jbertragung geeignet ist. 
Dokumente, die abgelastet werden sollen, konnen im allge- 
meinen entweder als lichtdurchlassig oder als lichtundurch- 
lassig eingesluft werden. Bei lichtundurchlassigen Doku- 
menten wird das Licht von einem Bild auf der Oberflache 
des Dokuments auf einen fotoempfindlichen Wandler, typi- 
schcrwcisc auf cine fotolcitfahigc Trommel oder cin Array 
aus fotoempfindlichen Sensorelementen, reflektiert. Doku- 
mente sind jedoch selten vollstandig lichtundurchlassig. Bei 
einer typischen Vorrichtung lauft ein Teil des Lichts durch 
das Dokurnent zu einer sekundaren rerlektierenden Oberfla- 
che, bei spiels weise zu einem Deckel oder einer automat i- 
schen Dokumentenzufuhreinrichtung. Ein Teil des Licht 
wird daraufhin von der sekundaren refleklierenden Oberfla- 
che reflektiert und durchlauft das Dokurnent in der entge- 
gengesetzten Richtung ein zweites Mai Das Licht, das das 
Dokurnent zweimal durchlauft kann von dem fotoempfind- 
lichen Wandler audi erfaBt werden. Falls das Dokurnent auf 
beiden Seiten ein Bild aufweist, kann das Bild, das benach- 
bart zu der sekundaren rerlektierenden Oberflache angeord- 
net ist, teil weise auf den fotoempfindlichen Wandler abge- 
bildet werden. Wenn beispielsweise doppelseitige Doku- 
mente kopiert werden, erscheint manchmal ein Bild, das 
sich auf der Ruckseite des Dokuments befindet, teilweise 
auf der resultierendcn Kopie. Dieses uncrwunschte Ergebnis 
wird haufig als "Durchschiagen" (bleed-through) bezeich- 
net. Es besleht ein Bedarf danach, diesen Durchschlag-Ef- 
fekt bei Kopierern, Scannem, Faxgeralen und ahn lichen 
Vorrichtungen zu reduzieren. 

Fig. 1 zeigt eine im Stand der Technik bekannte Scanner- 
abdeckung mit einer rerlektierenden Oberflache 103a auf 
der Scannerabdeckung 103f. Die reflektierende Oberflache 
103a wird durch Aufdampfen von Silber, Chrorn oder Alu- 
minium auf eine Seite eines lichtdurchlassigen Polyester- 
films 103b gebildel. Mit der reflektierenden Oberflache 
103a ist eine harte Platte 103d aus einem harten KunststorT- 
material verbunden. Die Platte 103d wird auBerdem von der 
Scannerabdeckung 103f, die aus einem harten Kunststoff- 
material besteht und VerstarkungsfuBe 103e aufweist, getra- 
gen. Eine mogliche Alternative besteht darin, daB ein Met all 
auf die Platte 103d aufgedampfi oder die Platte 103d aus 
Metall hergestellt wird. 

Fig. 2 zeigt eine weitere im Stand der Technik bekannte 
Scannerabdeckung und eine reflektierende Oberflache, bei 
der die Originalabdeckung 103 einen Uberzug 103f aus ei- 
nem Harzniaterial, ein elastisches Bauglied 103g, z. B. aus 
SchaumstotT, eine harte Platte 103d aus einem Kunststoff- 
material, das nicht ohne weileres verfonnt werden kann, und 
eine lichtdurchlassige Polyesterfolie 103b mil einer reflek- 
tierenden Metalloberflache an einer Seite derselben umfaBl, 
die in der angegebenen Reihenfolge ubereinander angeord- 
net sind. Da eine harte Platte 103d zwischen der reflektie- 
renden Oberflache 103a und dem nachgiebigen Bauglied 
103g angcordnct ist, wird die Oberflache 103a nicht ver- 
fonnt und kann sanfl gegen das Original drucken, wenn ein 
dreidimensionales Original unter derselben plazierl ist. Eine 
Alternative besteht darin, daB ein Metall auf die Platte 103e 



■8 085 A 1 

2 

auf gedampft oder die Platte 103d aus Metall hergestellt 
wird. 

Fig. 3 zeigt eine weitere im Stand der Technik bekannte 
Scannerabdeckung oder reflektierende Oberflache, bei der 
5 die Lage 103b von Fig. 1 von einer Harzschicht 103h getra- 
gen wird, die aus einem lichtdurchlassigen und flexiblen 
synthetischen Harzniaterial besteht. Aufgrund dessen kann 
der mogliche StoB oder das unangenehme Gerausch abge- 
schwachl werden, selbsl wenn die Originalabdeckung rela- 
10 tiv heftig geschlosscn wird. In Fig. 3 ist dargestcllt, daB die 
reflektierende Oberflache 103a zwischen der Lage 103b und 
der Lage 103h gebildel ist, wobei dieselbe jedoch auch zwi- 
schen der Lage 103b und der Lage 103d angeordnet sein 
kann. 

15 Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, 
eine verbesserte Vorrichtung zum elektronischen Umformen 
eines Bildes in ein elektronisches Signal zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird durch cine Vorrichtung zum elektro- 
nischen Umformen eines Bildes in ein elektronisches Signal 
20 gemaB Anspruch 1, und durch eine Bildverarbeitungsvor- 
richtung zum Uniformen eines Bildes in ein elektronisches 
Signal gemaB Anspruch 4 und 6 gelost. 

Ein verbesserter Dokumentendeckel und eine verbesserte 
sekundare reflektierende Oberflache liefern ein minirniertes 
25 Durchschlagen und verbessern weitere interessierende Bild- 
parameter, wie z. B. die Helligkeil, den Kontrast und die 
Farbverschiebung. Der Dokumentendeckel und die sekun- 
dare reflektierende Oberflache ermoglichen femer Kosten- 
bzw. Arbeitseinsparungen bei dem Deckel, wobei ferner er- 
30 moglicht wird, daB der Deckel recycled werden kann. 

Bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele der vorliegenden Er- 
findung werden nachfolgend unter Bezugnahme auf die bei- 
liegenden Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Querschnitlsansicht eines ersten Scannerdek- 
35 kels mit einer reflektierenden Oberflache gemaB dem Stand 
der Technik; 

Fig. 2 eine Querschnitlsansicht eines zweiten Scanner- 
deckels mit einer reflektierenden Oberflache gemaB dem 
Stand der Technik; 
40 Fig. 3 eine Querschnittsansicht eines dritten Scannerdek- 
kels mit einer reflektierenden Oberflache gemaB dem Stand 
der Technik; 

Fig. 4 eine Querschnittsansicht einer Abdeckung einer 
Bilderzeugungsvorrichtung, die eine sekundare reflektie- 
45 rende Oberflache gemaB einem ersten Ausfuhrungsbeispiel 
der vorliegenden Erfindung aufweist; 

Fig. 5 eine Querschnitlsansicht einer Abdeckung einer 
Bilderzeugungsvorrichtung mit einer reflektierenden sekun- 
daren Oberflache gemaB einem zweiten Ausfuhrungsbei- 
50 spiel der vorliegenden Erfindung; und 

Fig. 6 eine Querschnittsansicht einer Abdeckung einer 
Bilderzeugungsvorrichtung mil einer sekundaren reflektie- 
renden Oberflache gemaB einem dritten Ausfuhrungsbei- 
spiel der vorliegenden Erfindung. 
55 Fig. 4 stellt ein Dokurnent 100, das mil der Vorderseite 
nach unten auf einer lichtdurchlassigen Auflageplatte 102 
liegl, mit einem Deckel oder einer automatischen Dokumen- 
tenzufuhreinrichtung 104 dar. Das Dokurnent 100 weist ein 
Bild auf einer Vorderseite 110 und vielleicht ein zweites 
60 Bild auf einer Ruckseite 120 auf. Der Deckel oder die auto- 
matische Dokumentenzufuhreinrichtung 104 liefert eine se- 
kundare reflektierende Oberflache 114. Eine Lampe 106 lie- 
fert Lichtstrahlcn 108. Der groBte Teil der Lichtstrahlen 108 
wird von der Vorderseite 110 des Dokuments 100 reflektieru 
65 wodurch von der Vorderseite rcflckticrtc Lichtstrahlcn 112 
erzeugt werden. Einige der Lichtstrahlen 108 durchlaufen 
das Dokurnent 100, werden von der sekundaren reflektieren- 
den Oberflache 114 reflektiert, durchlaufen das zweite Bild 
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auf der Ruckseite 120 des Dokuments und laufen durch das 
Dokumcnl 100 in entgegengesetzter Richtung zuriick, wo- 
durch sekundare reflektierte Lichlstrahlen 116 erzeugt wer- 
den. Beide Lichtstrahlen 112 und 116 werden von einem fo- 
loempfindlichen Wandler 11S enipfangen und umgeforml. 
Der Wandler 118 kann cine fotoempfindliche Trommel oder 
ein Array aus fotoempfindlichen Elemenlen sein, oder ein 
einziges Lichtbundel kann bewegi und auf einen einzigen 
Sensor reflektiert werden. Fig. 4 ist dahingehend verein- 
facht, daB Abtastvorrichtungen typischerweise Linsen, 
Spiegel und wcilere optische Komponenten umfassen, die 
fur die Erfindung jedoch nichl relevant sind. 

Die sekundaren reflektierlen Lichtstrahlen 116 sind von 
besonderer Bedeutung, wenn Farbbilder abgetaslet oder ko- 
piert werden, da dort eine genaue Farbwiedergabe benotigi 
wird (die von deni niensch lichen visuellen System wahrge- 
nommen wird). Eine Art und. Weise, um sekundare reflek- 
tierte Lichtstrahlen und das rcsulticrcndc Durch schlagcn zu 
beseitigen, bestehl darin, die Oberflache 114 nicht-reflektie- 
rend (schwarz) herzustellen. Eine schwarze Oberflache kann 
jedoch anderc unerwiinschte Effekte erzeugen, die ini fol- 
genden erlaulert werden. A Is ersles wird der Dynamikbe- 
reich (oder Kontrast) eines Bildes betrachtet, der der Unter- 
schied des Reflexionsgrades zwischen dem- dunkelsten Teil 
des Bildes (der tnanehmal als Schatten "shadow" bezeiehneL 
wird) und dem hellsten Teil des Bildes (der manchmal als 
heliste Stelle "highlight" bezeichnet wird) ist. Das Doku- 
rnent 100 bestehl typischerweise aus Papier. Falls Licht 
durch die hellen Bereiche eines Bildes zuriickreflektiert 
werden kann, hat es den Anschein, daB die hellen Bereiche 
weiBer sind, wodurch der effeklive Dynarnikbereich erhoht 
wird. Als Extrembeispiel wird bei spiels weise ein Bild auf 
einem dunnen Seidenpapier angesehen. Die hellen Bereiche 
des Bildes werden weiB erscheinen, wenn das Bild auf ei- 
nem weiBen Hintergrund betrachtet wird. Die hellen Berei- 
che werden sich nach grau verschieben, wenn das Bild auf 
einem schwarzen Hintergrund betrachtet wird, wodurch der 
Dynarnikbereich des Bilds verringert wird. Zweitens kann 
ein schwarzer Hintergrund eine Farbverschiebung hervorru- 
fen. WeiBes Papier wirkt typischerweise als optisches Filter, 
wobei kurze Wellenlangen untcrdruckl und lange Wellen- 
langen durchgelassen werden. Daraus ergibt sich, daB wei- 
Bes Papier typischerweise eine hohere Durchlassigkeit fiir 
role und griine Wellenlangen als fiir blaue Wellenlangen 
aufweist. Wenn nochmals das Extrembeispiel eines Bildes 
auf einem dunnen Seidenpapier verwendet wird, erscheinen 
rote und griine Farben relativ gesattigt und hell, wenn das- 
selbe auf einem weiBen Hintergrund betrachtet wird. Wenn 
dasselbe auf einem schwarzen Hintergrund betrachtet: wird, 
erscheinen die rolen und griinen Farben weniger gesattigt. 
Subjektiv tendiert rot dazu, relativ matt oder ziegelrot zu er- 
scheinen. Folglich wird sowohl aus Grunden hinsichtlich 
des Dynamikbereichs als auch der Farbverschiebung eine 
vollstandig nicht-reflektierende Oberflache 114 nicht bevor- 
zugt. 

Im allgeineinen kann ein sekundarer Reflexionsgrad von 
weniger als ctwa 30% bei typischen Farbbildern auf typi- 
schem weiBen Papier eine wahmehmbare Farbverschiebung 
und einen verringert en Dynarnikbereich ergeben. Vorzugs- 
weise sollte der sekundare Reflexionsgrad fiir eine subjektiv 
annehmbare Farbverschiebung und einen subjektiv annehm- 
baren Dynarnikbereich zumindest 60% betragen. Anderer- 
seits kann ein Reflexionsgrad von groBer als 90% ein be- 
merkbares Durchschlagen auf typischen doppelseitigen Pa- 
picrdokumcnt.cn ergeben. Ein Reflexionsgrad von weniger 
als 75% ist. erwiinscht, um das Durchschlagen zu reduzieren. 
Folglich befindet sich ein bevorzugler Bereich fur den Re- 
flexionsgrad in dem Bereich von 60% -75%. Dies stellt ei- 



nen akzeptablen KompromiB zwischen einem wesentlich re- 
duzierten Durchschlagen und einer sich ergebenden, noch 
akzeptablen Reduzierung des Dynamikbereichs und Ver- 
schiebung der wahrgenommenen Farbe dar. 

5 Vielc handelsubliche Produkte werden aus einem Spritz- 
guBkunstsiofYmaterial in einer hellbraunen oder grauen 
Farbe mit einem Reflexionsgrad, der in den Bereich von 
60% bis 75% fallt, hergestellt Typischerweise weisen Ko- 
picrerdeckcl und Scannerdeckel eine separate weiBe Ober- 

10 fiache auf oder sind weiB lackiert. GemaB der obigen Erorte- 
rung wird in vielen Fallen bevorzugt, die KunstslofTarbe des 
Produkts ohne Modifikalionen zu verwenden, wodurch zu- 
satzliche Herstellungskosten beseitigt werden. Bei Scannem 
und anderen Vorrichlungen, die Arrays aus ladungsgekop- 

15 pelten Bauelementen verwenden, ist zusatzlich haufig ein 
Kalibrierungsstreifen vorgesehen, der verwendet wird, um 
die SensorungleichmaBigkeit zu erfassen. Die Hauptanfor- 
dcrung an dicsc Kalibrierungsstreifen bestcht darin, fiir cine 
EinheiUichkeit entlang des Streifens (und vielleicht fiir ein 

20 ubereinstimmenden Reflexionsvennogen unler unterschied- 
lichen Streifen) zu sorgen. Die kosmetischen Farbanforde- 
rungen fur Kunslstoffgehause sind haufig ausreichend, um 
eine Verwendung des Kunststoffgehauses ohne Modifikatio- 
nen als SensoreinheitlichkeiLskalibrierungsstreifen zu er- 

25 moglichen. Folglich kann ein unlackierter Deckel auch eine 
Einheitlichkeitskalibrierung liefern. Wie es bei der Darstel- 
lung des technischen Hintergrunds aufgefuhrt wurde, wer- 
den Kopierer- oder ScannerkunststofTdeckel typischerweise 
mittels einer SpritzguBherslellung hergestellt. Dann werden 

30 Schaumstoffschichten, ein KlebstofT, eine reflektierende Fo- 
lie und lichtdurchlassige Schutzfolien an der Oberflache des 
Kopierer- oder Scannerdeckels benachbart zu der Objekt- 
oberflache befesugt. 

Wie es in Fig. 5 dargesteilt ist, kann der Scanner- oder 

35 Kopiererkunststoffdeckel 200 als die sekundare reflektie- 
rende Oberflache 202 verwendet werden, falls die Gestalt 
der GuBform derart modifiziert wird, daB der Kopierer- oder 
Scannerdeckel 200 eine Form aufweist, um mil der Kombi- 
nation der typischen Form des Deckels, des Schaumstoffes, 

40 des Klebstoffes, der reflektierenden Folie und der licht- 
durchlassigen Schutzfoiie ubereinzustimmen. Die Oberfla- 
che des SpritzguBwerkzeugs kann poliert. werden, aufge- 
rauht werden usw., um sicherzustellen, daB die sekundare 
reflektierende Oberflache 202 des Scanner- oder Kopierer- 

45 deckels 200 keine Defekte aufweist, bzw. die geeignete re- 
flektierende Oberflache besitzt. Das SpritzguBwerkzeug 
muB umgeformt werden, so daB der Scanner- oder Kopierer- 
deckel 200 in der Lage ist, das Dokument 208, das abgeta- 
stet oder kopiert werden soil, gegen die Glasauflageplatte 

50 204 des Scanners oder Kopierers zu driicken. In diesem Fall 
ist die typische hellbraune, graue Farbe des Kunststoffmate- 
rials, wie sie bei den meisren elektronischen Vorrichtungen, 
Computern, Kopierern, Scannern, Druckem usw. verwendet 
wird, geeignet, um einen Reflexionsgrad in dem Bereich 

55 von 60%-75% bereitzustellen, der sich als akzeptabier 
KompromiB zwischen dem Durchschlagen, dem Dynarnik- 
bereich und der wahrgenommenen Farbe herausgestellt hat. 

Falls der Scanner- oder Kopiererkunststoffdeckel 200 
umgcbildet und als die sekundare reflektierende Oberflache 

60 202 verwendet wird, ergeben sich bei der Herstellung des 
Scanners oder Kopierers wesenlliche Einsparungen beziig- 
lich der Best andleile, der Materi alien und des Arbeitsauf- 
wands, insbesondere wenn die typische Schaumsloff/Folie/ 
Klebstoffreflektoranordnung an der Unterseite des Scanner- 

65 oder Kopicrcrdcckcls im allgcmcincn komplizicrt auszu- 
richten und einzubauen ist. AuBerdem ist der Scannerdeckel 
200 gemaB der vorliegenden Erfindung als einzelnes Kunst- 
stoffbautcil recyclebar, Im Gegensatz dazu sind die im Stand 
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der Technik bekannten Scannerdeckel im allgemeinen nicht 
recyclebar, da die Schaumstoft7Folie/KunstslorTreflektoran- 
ordnung im allgemeinen nichl. von dem Scannerdeckel enl- 
fernhar ist oder es sehr aufwendig und arbeitsintensiv ist, 
dieseibe zu enlfernen. DemgemaB ist der Scanner- oder Ko- 
piererdeckel mit einer sekundaren reflektierenden Oberfla- 
che gernaB der vorliegenden Erfindung in der Lage, recycled 
zu werden, wobei im Stand der Technik bekannte Scanner- 
oder Kopiererdeckel dies nichl sind. 

Die Anmelderin hat entdcekt, daB typischerweise eine se- 
kundare reflektierende, im wesentlichen weiBc Oberflache 
am besten zuin Abtasten/Kopieren von Transparentfolicn 
geeignet isl, eine sekundare reflektierende, im wesentlichen 
schwarze Oberflache am besten zum Abtasten/Kopieren fur 
OCR-Zwecke (OCR = Optical Character Recognition = op- 15 
tische Zeichenerkennung) geeignet ist, und eine sekundare 
reflektierende, im wesentlichen graue Oberflache oder eine 
Oberflache mit cinem Reflexionsgrad von 60%-75% am be- 
sten zum Abtasten/Kopieren von Farbdokumenten geeignet 
isl. DemgemaB wurde es fur den Endanwender einen opti- 20 
malen Zustand darstellen, wenn derselbe in der Lage ware, 
die Farbc der sekundaren reflektierenden Oberflache basie- 
rend auf dem abzutaslenden/zu kopierenden Dokument zu 
andem. 

Fig. 6 slelll ein /.weites Ausfuhrungsbeispiel der vorlie- 25 
genden Erfindung dar, das einen Scanner-Kopiererdeckel 
300 mil einer sekundaren reflektierenden Oberflache 302 
umfaBt, wobei der Deckel in der Lage isl, ein Dokument 
308, das abgetastet oder kopiert werden soli, gegen eine 
Glasauflageplatte 304 des Scanners oder Kopierers zu druk- 30 
ken. Die reflektierende Oberflache 302 kann aus einem be- 
liebig farbigen Kunststoff material hergestellt werden und 
mitt els einer Einschieb- oder Einsclinappeinrichtung 310 
auf dem Scanner/Kopiererdeckel 300 und mittels einer Ein- 
schieb- oder Einschnappeinrichtung 312 auf der refleklie- 35 
renden Oberflache 302 in den Scanner/Kopiererdeckel 300 
eingeschoben oder eingeschnappt werden. Die Einschieb/ 
Einschnappeinrichtung 312 und die reflektierende Oberfla- 
che 302 sind vorzugsweise ein integrales Bauteil, das aus 
Kunststoff hergestellt ist. Dieses Ausfuhrungsbeispiel der 40 
vorliegenden Erfindung ermoglicht es, daB der Endanwen- 
der die Farbe der reflektierenden Oberflache 302 andem 
kann. indem die gegen wart ige reflektierende Oberflache 302 
entfernt und durch eine andere reflektierende Oberflache 
302 mit einer anderen Farbe ersetzt wird. 45 

Es ist relativ einfach und unkomplizierU reflektierende 
Kunststoff oberflachen 302 mit unterschiedhchen vorbe- 
stimmten Farben herzustellen, urn die Ablast/Kopierbedin- 
gungen fur ein beliebiges gegebenes Dokument zu optimie- 
ren. Zum gegenwartigen Zeitpunkt wird jedoch davon aus- 50 
gegangen, daB die Abtast/Kopieranforderungen fur die mei- 
sten Dokumente erfulll werden, wenn die reflektierenden 
Oberflachen 302 in drei Farben (d. h. in schwarz, weiB und 
grau/hellbraun) vorhanden sind. Falls der Endanwender be- 
stimmt, daB er eine Transparent lblie abtasten oder kopieren 55 
muB, wird derselbe folglich lediglich eine weiBe reflektie- 
rende Oberflache 302 in den Scanner/Kopiererdeckel 302 
einschieben oder einschnappen lassen. Falls der Endanwen- 
der bestimmt, daB er ein Farbdokument abtasten oder kopie- 
ren muB, wird er lediglich eine graue, hellbraune oder ent- 60 
spreehend farbige refiektierende Oberflache 302 in den 
Scanner/Kopiererdeckel 300 einschieben oder einschnappen 
lassen. Falls der Endanwender bestimmt, daB er ein Doku- 
ment fur OCR-Zwecke abtasten oder kopieren muB, wird er 
lediglich cine schwarze reflektierende Oberflache 302 in den 65 
Scanner/Kopiererdeckel 300 einschieben oder einschnappen 
lassen. 

Der Scanner/Kopierer gernaB diesem Ausfuhrungsbei- 
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spiel der vorliegenden Erfindung ermoglicht die optirnalen 
Ablast/Kopierbedingungen fur den GroBteil aller Doku- 
mente. Aufgrund der wenigen Telle und des geringen Ar- 
beitsaufwands werden die Herstellungskosten reduziert. 
5 Femer kann der Endanwender festlegen, welche reflektie- 
renden Oberflachen 302 derselbe benotigen wird. Da die re- 
flektierenden Oberflachen 302 und der Scanner/Kopierer- 
deckel 300 volistandig aus einem SpritzguB geformlen 
Kunststoff material und nicht aus den typischen Kunststoff- 
10 rnaierialschichten, d. h. aus Klebstoff, Scbaumstoff, Metall/ 
Kunststofffolie und KunststofTfolic, hergestellt sind, kann 
sowohl der Scanner/Kopiererdeckel 300 als auch die reflek- 
tierende Oberflache recycled werden. 

Die vorhergehende Beschreibung der vorliegenden Erfin- 
dung wurde zu Darstellungs- und Beschreibungszwecken 
vorgestellt. Die reflektierende Oberflache kann beispiels- 
weise mittels einer beliebigen verfugbarcn Einrichtung, wie 
z. B. Schraubcn oder cincs Klcttvcrschlusscs. und nicht nur 
mittels einer Einschnapp- oder Einschubbefestigung an dem 
Deckel befesugt werden. Obwohl es bevorzugt wird, daB die 
Befestigungseinrichtung ohne weiteres von einem Endan- 
wender entfernt und wiederhergestelll werden kann, ist es 
ein Hauptkonzepl der vorliegenden Erfindung, daB die re- 
flektierende Oberflache entweder fur sich allein oder mit 
dem inlegralen Scanner/Kopiererdeckel recycled werden 
kann. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum elektronischen Umformen eines 
Bildes in ein elektronisches Signal, wobei das Bild an 
einer ersten Oberflache angeordnet ist, wobei die Vor- 
richtung folgende Merkmale aufweist: 
einen Bereich, der angepaBt ist, urn ein Dokument 
(100, 208, 308) aufzunehmen, wobei das Dokument 
(100, 208, 308) ein erstes Bild (110) auf einer ersten 
Seite und ein zweites Bild (120) auf einer zweilen Seite 
aufweist, wobei das erste Bild (110) an der ersten Ober- 
flache angeordnet ist; 

eine reflektierende Oberflache (114), die benachbart zu 
der zweiten Seite des Dokuments (100, 208, 308) ange- 
ordnet ist; und 

wobei die reflektierende Oberflache (114) einen Refle- 
xionsgrad von weniger als 90% aufweist, wodurch bei 
Umformung des ersten Bildes (110) jeglichc elektroni- 
sche Umformung des zweiten Bildes (120) durch die 
Vorrichtung verringert ist. 

2. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, bei der die reflek- 
tierende Oberflache (114) einen Reflexionsgrad von 
weniger als 75% aufweist. 

3. Vorrichtung gemaB Anspruch 2, bei der die reflek- 
tierende Oberflache (114) einen Reflexionsgrad von 
groBer als 60% aufweist. 

4. Bildverarbeitungs vorrichtung zum Umformen eines 
Bildes in ein elektronisches Signal, wobei die Bildver- 
arbeitungs vorrichtung folgende Merkmale aufweist: 
eine Oberflache (204) zum Tragen eines Originals 
(209); 

einen Deckel (200) zum Abdecken einer Ruckseile des 
Originals (208), das auf der Oberflache der Trageober- 
flache (204) getragen angeordnet ist, wobei der Deckel 
(200) eine lichtreflektierende Oberflache (202) auf- 
weist, die der Trageoberflache (204) gegenubcrliegt, 
wobei die reflektierende Oberflache (204) aus demsel- 
ben Material wie der Deckel (200) ist und cinstiickig 
mit dem Deckel (200) ausgebildet ist; 
eine Lichtquelle zum Beleuchten des Originals (208), 
das auf der Trageoberflache (204) getragen angeordnet 
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ist; 

einen Fotodetektor zum Erzeugen eines elektrischen 
Signals als Antwort auf das Lichl, das von dem Origi- 
nal (208) reflektiert wird; und 

eine Einrichtung zum Verarbeiien des elektrischen Si- 5 
gnals, das dcr Fotodetektor erzeugl. 

5. Bildverarbeiiungsvorrichtung gemaB Anspruch 4, 
bei der die reflektierende Oberflache (202) einen Rcfle- 
xionsgrad von nichi wenigcr als 60% und nicht mehr 
als75%aufweisl. 10 

6. Bildverarbeiiungsvorrichtung zum Umformen eines 
Bildes in ein elektronisches Signal, wobei die Bildver- 
arbeiiungsvorrichtung folgende Merkmale aufweist: 
eine Oberflache (304) zum Tragen eines Originaldoku- 
ments(308); ~ 15 
einen Deckel (300) zum Abdecken ciner Ruckseitedes 
Originaldokuments (308), das auf der Oberflache (304) 
dcs Tragcbauglicds gctragcn angcordncl ist, wobei dcr 
Deckel (300) eine lichtreflektierende Oberflache (302) 
aufweist, die der Trageoberflache (304) gegeniiber- 20 
liegt, wobei die reflektierende Oberflache (302) aus 
demselben Material wie der Deckel (300) ist, wobei die 
lichtreflektierende Oberflache (302) ohne wei teres ent- 
fernbar und von einem Anwender der Bildverarbei- 
lungsvorriehiung erselzbar ist, derarU, daB der Anwen- 25 
der in der Lage ist, reflektierende Oberflachen (302) 
mil einem variierenden Reflexionsgrad in dem Deckel 
(300) auszutauschen, so daB die reflektierende Oberfla- 
che (302) gewechselt werden kann, um den Reflexions- 
grad der reflektierenden Oberflache (302) fiir ein belie- 30 
biges Originaldokument (308) das von der Bildverar- 
beitungsvorrichtung verarbeitet werden solL zu opti- 
niieren; 

eine Lichlquelle zum Beleuchten des Originaldoku- 
ments (308), das auf der Trageoberflache (304) getra- 35 
gen angeordnet ist; 

einen Fotodetektor zum Erzeugen eines elektrischen 
Signals als Antwort auf Licht, das von dem Originaldo- 
kument (308) reflektiert wird; und 

eine Einrichtung zum Verarbeiten des elektrischen Si- 40 
gnals, das der Fotodetektor erzcugt. 

7. Bildverarbeiiungsvorrichtung gemaB Anspruch 6, 
bei der die reflektierende Oberflache (302) und der 
Deckel (300) aus Kunststoff hergesteilt sind. 

8. Bildverarbeiiungsvorrichtung gemaB Anspruch 7, 45 
bei der die reflektierende Oberflache (302) in den Dek- 
kel (300) einschnappbar ist. 

9. Bildverarbeiiungsvorrichtung gemaB Anspruch 7, 
bei der die reflektierende Oberflache (302) in und aus 
dem Deckel (300) schiebbar ist. 50 
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